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Gyártás és forgalmazás  

 
H-3000 Hatvan- Nagygombos  
Tel.: +36-37-341-231 
Fax.:+36-37-540-035 
Mobil:06-20-3131-612 
Internet:www.h-s.hu  
E-mail:hutter@h-s.hu 
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Feszítési módok 
  
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 

keresztben feszített sziták 
 
SPA   = feszített hossz kívül mérve 
FL      = peremhossz 

                                        SPA 

 
15-20mm                                                         15-20mm 
 
                                          Anyag 
                                         folyásirány                       
                                                                               FL 

                                        
                                        SPI 
 
 
                                                     
                                                       FL 
                         
                                        Anyag 
                                      folyásirány 

hosszában feszített sziták 
 
SPI   = feszített hossz belül mérve 
FL    = peremhossz 

hosszában feszített sziták 
C-perem 
 
SPIA  = feszített hossz egyik oldalon belül, a másik  
             oldalon kív� l mérve 
FL      = peremhossz 

 
 
                                       SPIA 
 
                                                                  FL 
 
 
                                     Anyag 
                                     folyásirány 
 
                                                   
 
                                                                                         D 

A  = a csavar középvonala és a szita széle   
        közti távolság 
B  = a csavar középvonalai közti távolság 
L   = a csavarok hossza (az SPIA méretb� l 
        kiálló rész) 
D  = menet-méret (jellemz� en: M12 - M20) 
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Feszít� perem formák 
 
                  ~ 50                                             ~ 50 
 
 
 
                       R                                                  R 
                                                                                                       M 
 
             
       ~ 25                                                        ~25 
 

 

 
Igény szerint speciális feszítõperem kialakítások i s lehetségesek 

 
 

Átfed� lemezek 

 
Akkor kerülnek felhasználásra, ha több hosszában feszített szita egymás mögött kerül beépítésre. Az átfedõlemezek 
lefedik a sziták közti rést, megakadályozva ezzel a rostált anyag kihullását a szitatérbõl. 
 
Az itt bemutatott alaptípusok mellett az átfedõlemezek -kívánság szerint- más kialakítással is gyárthatók. 
 
 

 
 

A-típus 
 
R = perem sugara 
       (alapméret R = 6 mm) 

B-típus 
 
R = perem sugara 
       (alapméret R = 6 mm) 

C-típus 
 
menet: M12 - M20 

L 

egyenesen kiálló átfed� lemez 
L = a kiálló hossz 

A 41.000.00 sz. rajz szerinti kivitel 
A 41.009.00 sz. rajz szerinti kivitel 

30°

50

 

 

50 50
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Drótszövetek 
 
négyzetes lyukkal, DIN 4192, A formátum 
 

 
 
 
Felhasználás: Ez a legszélesebb körben felhasználható szövet, melyet pontosan meghatározható 

elválasztási élesség és hosszú élettartam jellemez. Ideális nagy mennyiség� , 
ömlesztett, szemcsés anyag rostálására, mint pl. homok, kavics, forgács, törmelék stb. 

 
 
Alapanyag: magas kopásállóságú rugóacéldrót. - DIN 17233 / 1A szabvány szerint, vagy rozsda-

mentes rugóacéldrót - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) 
 
 
Szállítási forma: tekercsben, konkrét táblaméretre vágva, vagy  

igény szerinti feszít� peremmel ellátott kész rostaként. 
 
 
Lyukméret: 0,32-t� l - 36 mm-ig 
 A járatos lyukméreteket és a hozzájuk tartozó drótátmér� ket a 33-44 oldalon található 

táblázatból lehet kiválasztani.  
 Természetesen egyedi igény szerint egyéb méretek is gyárthatók. 
 
 
Szerelési útmutatók: A beépítésre került rostáknak el� írás szerinti módón és mértékben kifeszítettnek kell 

lenniük. Erre legalkalmasabb a 29. oldalon látható poliuretán feszít� elem, mely két 
acélalátét közé szorítva biztosítja a kell�  rugalmasságot és feszít� er� t. A feszítettséget 
rendszeresen ellen� rizni - szükség szerint utánfeszíteni - kell. 

 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 
- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket.  

 
 
 
 
 
 

w = lyukméret 
d  = drótátmér�  

w

d w
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Drótszövetek 
 
téglalap alakú lyukkal, DIN 4192, A formátum  
 
 
 

 
 
 
Felhasználás: A téglalap alakú lyukkal készült drótszöveteket szintén ömlesztett szemcsés 

anyagokhoz használhatjuk, de lényegesen nagyobb rostálási teljesítményre képesek. 
Ideálisan alkalmazhatók akkor ha a rostálandó anyag nagyrésze az elválasztási 
szemcsenagyságból áll. Az elválasztás élessége lapos vagy hosszúkás szemcsék 
esetén, a lapos vagy hosszúkás és a négyzetes szemcsék arányától függ. 

 
 
Alapanyag: magas kopásállóságú rugóacéldrót. - DIN 17233 / 1A szabvány szerint, vagy rozsda-

mentes rugóacéldrót - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) 
 
 
Szállítási forma: tekercsben, konkrét táblaméretre vágva, vagy  

igény szerinti feszít� peremmel ellátott kész rostaként. 
 
 
Lyukméret: A téglalap alakú lyukakkal készült rostákat minden esetben a megrendel�  kívánságai 

alapján, megbeszélés szerinti lyukméretekkel és drótátmér� kkel készítjük. 
 
 
Szerelési útmutatók: A beépítésre került rostáknak el� írás szerinti módón és mértékben kifeszítettnek kell 

lenniük. Erre legalkalmasabb a 29. oldalon látható poliuretán feszít� elem, mely két 
acélalátét közé szorítva biztosítja a kell�  rugalmasságot és feszít� er� t. A feszítettséget 
rendszeresen ellen� rizni - szükség szerint utánfeszíteni - kell. 

 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 
- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket.  

  

 
 
 

wL =  lyukméret a  
          hossz drótok 
          között 
wQ = lyukméret a 
         kereszt drótok 
         között 
d    = drótátmér�   
 

w
L

d wQ
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Drótszövet, 1000 típus 
 
téglalap alakú lyukkal és köztes hullámokkal, DIN 4192, B forma 

 
 
 
 
 
Felhasználás: A téglalap alakú lyukkal és köztes hullámokkal készült drótszöveteket szintén 

ömlesztett szemcsés anyagokhoz használhatjuk, de lényegesen nagyobb rostálási 
teljesítményre képesek. Ideálisan alkalmazhatók akkor ha a rostálandó anyag 
nagyrésze az elválasztási szemcsenagyságból áll. Az elválasztás élessége lapos vagy 
hosszúkás szemcsék esetén a lapos vagy hosszúkás és a négyzetes szemcsék 
arányától függ. 

 
 
Alapanyag: magas kopásállóságú rugóacéldrót. - DIN 17233 / 1A szabvány szerint, vagy rozsda-

mentes rugóacéldrót - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) 
 
 
Szállítási forma:

 tekercsben, konkrét táblaméretre vágva, vagy  
igény szerinti feszít� peremmel ellátott kész rostaként. 

 
 
Lyukméret: 0,4 mm-tõl - 25 mm-ig 
 A téglalap alakú lyukkal és köztes hullámokkal készül�  rostákat minden esetben a 

megrendel�  kívánságai alapján, megbeszélés szerinti lyukméretekkel és drótátmé-
r� kkel készítjük.. 

 
 
Szerelési útmutatók: A beépítésre került rostáknak el� írás szerinti módón és mértékben kifeszítettnek kell 

lenniük. Erre legalkalmasabb a 29. oldalon látható poliuretán feszít� elem, mely két 
acélalátét közé szorítva biztosítja a kell�  rugalmasságot és feszít� er� t. A feszítettséget 
rendszeresen ellen� rizni - szükség szerint utánfeszíteni - kell. 

 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 
- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket.  

 

wL  = a lyuk hossz mérete 
wQ = a lyuk kereszt mérete 
dL  = hosszdrót átmér� je 
dQ = kereszdrót átmér� je 
 

w
L

dL

wL dQ
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Drótszövet 
 
négyzetes lyukkal és köztes hullámokkal (hullámrács), DIN 4192, C formátum 
 

 
 
 
Felhasználás: A hullámrácsot nedves, nem túl nagy koptató hatású ömlesztett szemcsés anyagok 

rostálásához használhatjuk. A vékony drótok megakadályozzák az úgynevezetett 
hídképz� dést. Rostagépekben, a nagy gyorsulási érték mellett bizonyos vágóhatásuk 
is van. A hullámrácsok rövidebb élettartamúak min a drótszövetek, de kiemelked�  a 
rostálási teljesítményük. 

 Esztétikus megjelenésük miatt, más anyagból gyártva kit� n� en alkalmas kerítések, 
különböz�  burkolatok, tetsz� leges térelválasztók stb. kialakítására is. 

 
 
Alapanyagok: magas kopásállóságú rugóacéldrót - DIN 17223 / 

1A szerint, vagy rozsdamentes rugóacéldrót - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) 
 Térelválasztási célokra: hegeszthet�  kemény acéldrótból, horganyzott drótból, rozsda-

mentes acélból vagy alumíniumból is készülhet. 
 
 
Szállítási forma: tekercsben, konkrét táblaméretre vágva, vagy  

igény szerinti feszít� peremmel ellátott kész rostaként. 
 
 
Lyukméret: A hullámrács-rostákat minden esetben a megrendel�  kívánságai alapján, megbeszélés 

szerinti lyukméretekkel és drótátmér� kkel készítjük. 
 
 
Szerelési útmutatók: A hullámrács-rostákat lehet� leg óvatosan kell feszíteni. A feszítettséget gyakran kell 

ellen� rizni és nem szabad � ket tulfeszíteni. A feszítésre a 29. oldalon lév�  poliuretán 
feszít� elem a legalkalmasabb. 

 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 
- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket.  

 
 
 
 

w = lyukméret 
d = drótátmér�  

w

d w
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Drótszövetek 
 
egy oldalon sík, DIN 4192, E formátum 
 
 
 

 
 
 
Felhasználás: Ez a drótszövet közepes- és durva rostálás esetén használjuk. 
 A speciális drótkialakítás egy rendkívül stabil dróthelyzetet biztosít, a sík felület pedig a 

rosta-felület egyenletes elhasználódását garantálja.  
 
 
Alapanyagok: nagy kopásállóságú rugóacéldrót - DIN 17223 / 1A szerint 
 
 
Szállítási forma: táblákban (max 6000x2000 mm-ig) illetve 

igény szerinti feszít� peremekkel elátott kész rostaként 
 
 
Lyukméret: 20 mm-t� l - 100 mm-ig 
 A járatos lyukméreteket és a hozzájuk tartozó drótátmér� ket a 27. oldalon található 

táblázatból lehet kiválasztani.  
 Természetesen egyedi igény szerint egyéb méretek is gyárthatók. 
 
 
Szerelési útmutatók: Az egyoldalon sík drótszöveteknél a sima rostafelületet mindig a munkaoldalon kell 

elhelyezni, fordított beépítés eltöm� déseket és rohamos elhasználódást eredményez.  
 
 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 

- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket.  
  
 
 
 
 
 

w = lyukméret 
d = drótátmér�  

W

d W
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Dróthálók 
 
préshegesztéssel készített háló, DIN 4192, F formátum 
 

 
 
 
Felhasználás: A préshegesztésel készített hálókat a közepes, de f� leg a durva szemcsés anyagoknál 

használjuk. 
 A préshegesztési technológia a teljes elhasználódásig állandó lyukméretet garantál, 

továbbá kizárja a drótok egymásra gyakorolt koptató hatását is. 
 
 
Alapanyagok: St 37-k (mangánacél), vagy rozsdamentes acéldrót (alapanyag: 1.4301) 
 
 
Szállítási forma: táblákban (max 3000x2000 mm-ig), illetve 
 igény szerinti feszít� elemmel ellátott kész rostaként. 
 
 
Lyuktávolság: 10-tõl - 140 mm-ig (drótátmérõ max 20 mm) 
 A préshegesztéssel készített hálókat minden esetben a megrendel�  kívánságai 

alapján, megbeszélés szerinti lyukméretekkel és drótátmér� kkel készítjük. 
 
 
Szerelési útmutató: A drótoknak a rosta fels�  oldalán mindig az anyagfolyás irányával párhuzamosan kell 

elhelyezkedniük! 
 
 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 

- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket.  
 
 
 
 
 

 

w = lyukméret 
d = drótátmér�  

w

d w
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Hárfasziták, 3000 típus 
 
a rosta síkjára mer� legesen hullámosítva 
 

 
 

 
 
 
 

 
Felhasználás: A kereszt irányú drótók nagy távolsága miatt a hárfaszitáknak nagy, megnyúlt 

rostafelületük van, ami magas rostateljesítményt eredményez. A hosszanti drótoknak 
saját rezgésük van, ami nagy mennyiség�  anyag rostálása esetén is megakadályozza 
a hídképz� dést és az eldugulást.  

 
 
Alapanyag: magas kopásállóságú rugóacéldrót - DIN 17233 / 1A szabvány szerint, vagy rozsda-

mentes rugóacéldrót - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) 
 
 
Szállítási forma: tekercsben, konkrét táblaméretre vágva, vagy  

igény szerinti feszít� peremmel ellátott kész rostaként. 
 
 
Lyukméret: 0,5-tõl - 30 mm-ig 
 A hárfaszitákat minden esetben a megrendel�  kívánságai alapján, megbeszélés 

szerinti lyukméretekkel és drótátmér� kkel készítjük. 
 
 
Szerelési útmutató: A kereszt irányú drótokat az alátámasztásokra kell felfektetni. 
 A rostákat óvatosan feszítsük ki és a feszességüket rendszeresen ellen� rizzük 

(lazulást észlelve utánfeszítés szükséges). A feszítésre itt is a 29. oldalon lév�  
poliuretán feszít� elem a legalkalmasabb.  

 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 
- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket.  

 
 
 
 
 
 

w  = lyukméret 
t  = keresztirányú drótosztás 
d  = drótátmér�  
L  = az alátámasztások átmér� je 

d
w

t

 

 

L1 L2 LX  
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Hárfasziták, 5000 típus 
 
a rosta síkjával párhuzamosan hullámosítva 

 
 

 
 
 
Felhasználás: A rostafelülettel párhuzamosan hullámosított hosszanti drótok miatt átlós, négyszög-

letes lyukak keletkeznek, melyek viszonylag pontos rostálást eredményeznek lapos 
vagy hosszúkás anyagoknál is. A keresztirányú drótok nagy távolsága miatt lehet� vé 
válik egy önrezgés, mely öntisztító hatást biztosít. Ezek a rosták nehezen rostálható 
anyagokhoz (kocka, lapos vagy hosszúkás szemcsék, esetén egyaránt) alkal-
mazhatók.  

 
 
Alapanyag: magas kopásállóságú rugóacéldrót - DIN 17233 / 1A szabvány szerint, vagy rozsda-

mentes rugóacéldrót - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) (ez utóbbi kíváló 
tulajdonságokat biztosít) 

 
 
Szállítási forma: tekercsben, konkrét táblaméretre vágva, vagy  

igény szerinti feszít� peremmel ellátott kész rostaként. 
 
 
Lyukméret: 2,0-tõl - 27 mm-ig 
 A hárfaszitákat minden esetben a megrendel�  kívánságai alapján, megbeszélés 

szerinti lyukméretekkel és drótátmér� kkel készítjük. 
 
 
Szerelési útmutató: A kereszt irányú drótokat az alátámasztásokra kell felfektetni. 
 A rostákat óvatosan feszítsük ki és a feszességüket rendszeresen ellen� rizzük 

(lazulást észlelve utánfeszítés szükséges). A feszítésre itt is a 29. oldalon lév�  
poliuretán feszít� elem a legalkalmasabb.  

 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 
- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket.  

 

w  = lyukméret 
t  = keresztirányú drótosztás 
d  = drótátmér�  
L  = az alátámasztások távolsága 

d
w

t

 

 

L1 L2 LX  



H-3000 Hatvan-Nagygombos 
Tel:  +36-37-341-231 
Fax: +36-37-540-035 

E-mail: hutter@h-s.hu  
Web: www.h-s.hu  

13 

 
 
Hárfasziták, 6000 típus 
 
váltakozva egyenes és a rosta síkjával párhuzamosan hullámosított hosszdrótokkal 

 
 

Felhasználás:  Az egyenes és a rostafelülettel párhuzamosan hullámosított hosszanti drótok váltakozása 
megkö-zelít� en háromszög alakú lyukakat eredményez. Az egyenes drótok feszítettek így 
hordozzák az anyagot, a hullámosítottak, - melyek kissé vékonyabb dróból készülnek - pedig 
az önrezgést szolgálják. Ez nagy terhelhet� séget, jó öntisztító hatást és pontos osztályozást 
biztosít. Ezek a rosták nehezen rostálható anyagokhoz (kocka, lapos vagy hosszúkás 
szemcsék esetén egyaránt) alkalmzhatók.  

 
 
Alapanyag: magas kopásállóságú rugóacéldrót - DIN 17233 / 1A szabvány szerint, vagy rozsda-

mentes rugóacéldrót - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) (ez utóbbi kíváló 
tulajdonságokat biztosít) 

 
 
Szállítási forma: tekercsben, konkrét táblaméretre vágva, vagy  

igény szerinti feszít� peremmel ellátott kész rostaként. 
 
 
Lyukméret: 2,5-tõl - 12 mm-ig 
 A hárfaszitákat minden esetben a megrendel�  kívánságai alapján, megbeszélés 

szerinti lyukméretekkel és drótátmér� kkel készítjük. 
 
 
Szerelési útmutató: A kereszt irányú drótokat az alátámasztásokra kell felfektetni. 
 A rostákat óvatosan feszítsük ki és a feszességüket rendszeresen ellen� rizzük 

(lazulást észlelve utánfeszítés szükséges). A feszítésre itt is a 29. oldalon lév�  
poliuretán feszít� elem a legalkalmasabb.  

 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 
- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket. 

 
 
 
 

w = lyukméret 
t = keresztirányú drótosztás 
d = az egyenes hosszanti drótok átmér� je 
d1 = a hullámosított hosszanti drótok átmér� je 
L = az alátámasztások távolsága 

L1 L2 LX  

d

w
d 1

t
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Rés-sziták 

 
 
 
 

 
 
Felhasználás: A rés-szitákat f� ként vízelvonáskor, iszaptalanításkor vagy mint sz� r� t alkalmazzuk. A 

rés-szitarácsok ott is jól használhatók, ahol a finom drótszövet nem bírná a 
megnövekedett igénybevételt és a rostálási hiba, lapos vagy hosszúkás szemcséknél 
jelentéktelen.  

 
 
Alapanyag: magas kopásállóságú rugóacéldrót - DIN 17233 / 1A szabvány szerint, vagy rozsda-

mentes rugóacéldrót - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) (ez utóbbi kíváló 
tulajdonságokat biztosít) 

 
 
Szállítási forma: tekercsben, konkrét táblaméretre vágva, vagy  

igény szerinti feszít� peremmel ellátott kész rostaként. 
 
 
Lyukméret: 0,3-tól - 11 mm-ig 
 A rés-szitákat minden esetben a megrendel�  kívánságai alapján, megbeszélés szerinti 

lyukméretekkel és drótátmér� kkel készítjük. 
 
 
Szerelési útmutató: A rostákat óvatosan feszítsük ki és a feszességüket rendszeresen ellen� rizzük 

(lazulást észlelve utánfeszítés szükséges). A feszítésre itt is a 29. oldalon lév�  
poliuretán feszít� elem a legalkalmasabb.  

 Minden rostacserénél feltétlenül ellen� rizni kell az alátámasztásokon lév�  gumibetétek 
- 28. oldal - állapotát és szükség esetén cserélni kell � ket.  

 
 
 
 
 
 

w   = réstávolság 
wq = hosszanti lyuk 
dl  = hosszanti drót átmér� je 
dq  = kereszt irányú drót átmér� je 

w
d l

qw qd
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M� anyag rosták  

 
 

Vibro-Elastic ....................................................................................................................  16. oldal 
Feszített m� anyag rosták.................................................................................................17. oldal 
Uni-plank..........................................................................................................................18. oldal 
Clip-tec .............................................................................................................................19. oldal 
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VIBRO-ELASTIC: amely lázba hoz 
 
Alapinformációk, hogy Ön elégedett legyen: 
·  A vibro-elastic szita sokoldalúságával és el� nyeivel áll kedves 

 vev� ink rendelkezésére, azaz: 
- kis súlya miatt könny�  összeszerelhet� ség  
- magas osztályozási teljesítmény a nagy szitafelület következtében 
- hosszú élettartam, melyet a kopásálló poliuretán bevonat nyújt 
- alacsony zajterhelés 
- a szita rugalmassága csökkenti az eltöm� dés veszélyét, valamint 

gátolja az anyag feltorlódását 
· Alapvet� en a vibro-elastic szita gépbe történ�  beszerelése ugyanaz, mint 

a hagyományos feszít� peremmel ellátott fémszitáknak, azonban a 
tökéletes beszerelése az osztályozógépbe nagyobb figyelmet, 

érzékenységet igényel. Ezzel kapcsolatosan az 
alábbi pontokra figyeljünk: 

- a trahenzek (alátámasztó bordák) 
megfelel�  kiemelkedése 

- a trahenzekre kerül�  gumiprofilok nem 
lehetnek kopottak és minden esetben 
szükséges a felszerelésük az 

alátámasztásokra 
- megfelel�  befeszítése a vibro-elastic-nak a szitakeretbe, utólag 

ellen� rizni kell, és ha szükséges utána kell feszíteni 
- különösen keresztfeszített szitáknál figyelni kell, hogy az SPA 

méret 10-20 mm-rel kevesebb legyen, mint a fémszitáknál 
· Mint mindennek az életben ennél a terméknél is igaz, hogy az éremnek két 

oldala van. Amit a vibro-elastic (szita v. rosta) egyáltalán nem szeret: 
o Pl.: szállítószalagokról egy pontra történ�  nagy mennyiség�  anyag 

feladása 
o Nagy mechanikus terhelés, nagy anyagdarabok feladása 
o A feladott anyag maximum 2-3-szorosa lehet az osztályozandó 

terméknek, pl. 0-8 mm-es elválasztáshoz 0-16 (22) mm-es 
szemszerkezet (anyag) a helyes. 

Amennyiben a fenti pontokra figyelemmel van, akkor Ön is az elégedett vibro-
elastic vev� k táborához tartozik. 
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 M� anyag rosták magas kopásállóságú poliuretánból (PUR ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Keresztben feszített m � anyag rosták 
Spa  = rostaszélesség a feszít�  élt� l feszít�  élig, kívül mérve 
L  = rostahossz - feszít�  él hossza 
A  = alátámasztások távolsága 

Hosszában feszített m � anyag rosták 
Spi  = rostahossz a feszít�  élt� l feszít�  élig, bel� r� l mérve 
L  = rostaszélesség - feszít�  él hossza 
A  = alátámasztások távolsága 

Síkrosták és víztelenít �  rácsok  
B  = rostaszélesség 
L  = rostahossz 
a  = a kereszttartók szélessége 
A  = a kereszttartók távolsága 
La  = a feler� sít�  lyukak távolsága 
D  = a feler� sít�  lyukak átmér� je 
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Uni-plank 
 
Magas kopás állóságú m� anyag rosta (poliuretán), könnyen, egyszer� en 
szerelhet� . A beépítéshez nem szükséges a gép átalakítása, elemenként 
cserélhet� . A speciális lépcs� zetes oldalkialakításának köszönhet� en 
hézagmentesen és könnyen illeszthet� ek. 

 
Az elemek egységesen 315 mm szélesek, maximum 1500 mm hosszban 
gyárthatók és hosszában 3 db beöntött acélmerevítést tartalmaznak. 

 

 

�
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Clip-Tec 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
El� ny az összeszerelésnél: 
 

-  a rövid id�  alatt 

-  szerszámok nélkül  

- könny�  szerelés  

 

- El� nyei miatt kiválóan alkalmas az alsó sík beépítésére. 
- Szerelésnél kicsi a helyigény. 
- Magas kopás állóságú poliuretán bevonattal készül 
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Gumirosták  

 
Gumirosták áttekintése ..........................................................................21 oldal 
Kereszt- vagy hosszirányban feszített rosták .........................................22 oldal 
Síkrosták ................................................................................................23 oldal 
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Gumirosták 

 
 
 
 

 
 
 
 

Tulajdonságok:  

· kúp alakúra gyártott lyukak ami kíváló öntisztító hatást eredményez 

· fokozott zajcsökkent�  hatás 

Szállítható:  

· hosszanti irányban feszített rostaként  
· kereszt irányban feszített rostaknént 
· síkrostaként - acélvasalással 
· gumival bevont lyukasztott lemezként 
· négyzetes, kör vagy hosszúkás lyukakkal 

Felhasználás:  

· zúzott anyagok száraz rostálásához 

· keményk� zetekhez az iparban 

· építkezési törmelékek újrahasznosításakor 

· szén- koksz rostálásához  
· mészk�  rostálásához 
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Gumirosták 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Kereszt- vagy hosszirányban feszített rosták: 

· szövetbetéttel a feszít� er�  felvételéhez 

· ha a fesztáv több mint 1100 mm, akkor a rostát legalább egyszer a 

közepénél az alátámasztáshoz rögzítjük, elkerülve ezzel a különböz�  

lengésekb� l adódó indokolatlan tönkremenetelt 

· különböz�  feszítési lehet� ségek 

· 5 és 8 mm közötti rostavastagságnál A kivitel ( M - 3 ) 

· 30 mm-ig terjed�  rostavastagságnál B kivitel ( M - 4 ) 

· 30 mm fölötti rostavastagságnál a C kivitelt ajánljuk ( M - 1 ) 

          A kivitel                        B kivitel                           C kivitel 
            M - 3                            M – 4                                M – 1 
 
 

Az itt szemléltetett, keresztben feszített rostákra bemutatott példák mellett a 
hosszában feszített rostákhoz is különböz�  kivitelezések lehetségesek. 
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Gumirosták 
 

 
 

 
 
 

 
 

 

 
 
 

 
 

Síkrosták : 

· acélgumirosták, könny�  kivitel 
lyukasztott gumilemezek, melyek acélkeretre vannak rávulkanizálva 

könny�  kivitel 

· acélgumirosták, er� sített kivitel 
különösen nagy igénybevétel esetén a mindenkori felhasználáshoz 
tervezve  alakítják ki az er� sített acélszerkezetet, melyre rávulkani-
zálják a gumirosta lemezt 

er� sített kivitel 

· a feler� sítés szokásos módon oldallécekkel és ékekkel történik 
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Függelék  
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Készletválaszték 1/3 oldal 
 
Drótszövetek rugóacélból, DIN 4192, A formátum 
 

lyukméret drótvastagság    alapszélesség m-ben   kg/m2  
w d        
  1,04 1,30 1,50 1,60 2,10   
         

36,00 6,30 - - X - - 11,92  
         

32,00 6,30 - - X - - 13,16  
           

25,00 5,00 - X - - - 10,58  
           

22,00 5,00 - X - - - 11,76  
           

  5,00 - X - - - 12,70  
20,00           

  4,00 X - - - - 50,80  
           

  5,00 - X - - - 13,80  
18,00         

  4,00 X X - X X 9,24  
           

  5,00 - - - X - 15,12  
16,00 4,00 X X - - - 10,16  

  3,20 X X X - - 6,77  
           

14,00 3,20 X  X - - - 7,56  
           

  3,20 X X - - - 8,28  
12,50           

  2,50 - X - X X 5,29  
           
 3,20 - X - - - 9,03  

11,20         
 2,50 - X - - - 5,79  

           
  3,20 - - - X - 9,85  

10,00 2,50 X X - X X 6,35  
  2,00 X - - - - 4,23  

           
  3,20 - X - - - 10,66  

9,00 2,50 - - - X - 6,90  
 2,20 X X - - - 5,49  
  1,80 - X - - - 3,81  

           
  2,50 X X - X X 7,56  

8,00           
  2,00 X X X - - 5,08  

           
  2,50 X X - - - 8,27  

7,10           
  1,80 X - - - - 4,62  

           
  2,00 X X - - X 6,12  

6,30           
  1,60 X - - - - 4,12  
         

6,00 2,80 - X - - - 11,31  
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Készletválaszték 2/3  
 
Drótszövetek rugóacélból, DIN 4192, A formátum 
 

lyukméret drótvastagság    alapszélesség m-ben   kg/m2  
 w  d         
  1,04 1,30 1,50 1,60 2,10   
         

         

 2,00 - - - X - 6,88  
5,60         

 1,60 - X - - - 4,52  
         

  2,50 - X - - - 10,58  
5,00 2,00 X X - X X 7,26  

  1,60 X X - - - 4,93  
          
 2,50 - - - X - 11,34  

4,50         
 1,80 X - - - - 6,53  

          
  2,00 - X - X - 8,47  

4,00 1,60 X X X - X 5,81  
  1,25 X - - X X 3,78  

          
3,50 1,50 - X - X X 5,72  

          
  1,40 X X - - X 5,47  

3,15          
  1,12 X - - - - 3,73  

          
2,80 1,40 - - - X - 5,93  

          
  1,50 - - - - X 7,14  

2,50          
  1,20 - 1,20 - X - 4,94  

          
2,24 1,12 - - - - X 4,74  

         
  1,20 - - - - X 5,72  

2,00          
  1,00 X - - X X 4,23  

          
  1,12 - - 1,55 - - 5,46  

1,80         
  0,90 - X - - - 3,81  

          
1,60 0,80 - X - - X 3,39  

          
1,50 0,90 - - X - X 4,29  

          
1,25 0,63 - - - X X  2,68  

          
1,00 0,50 X - - X X 2,12  
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Készletlista 3/3  
 
Dróthálók rugóacélból, DIN 4192, E formátum 
 

lyukméret drótvastagság    alapszélesség m-ben  kg/m2  
 w  d         
   1,00  1,30    
         
  12,00  #  -  22,03  

71         
  10,00  X  -  15,68  

          
  12,00  #  -  24,38  

63         
  10,00  X  -  17,40  

          
  10,00  X  -  21,17  

50         
  8,00  X  -  14,01  

          
  10,00  #  X  25,40  

40         
  8,00  X  X  16,93  

          
  8,00  #  #  18,47  

36         
  6,30  X  X  11,92  

          
  8,00  X  X  20,32  

32         
  6,30  X  X  13,16  

          
  6,30  X  #  16,10  

25         
  5,00  X  X  10,58  

          
  6,30  #  X  19,17  

20         
  5,00  X  X  12,70  

 
# a jöv� ben alapkészletként kezeljük 
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Különböz �  gumiprofilok  
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Feszít � gy� r�  poliuretánból  
 

 
 

 
 
 
 
 
Felhasználás:   A feszít� gy� r� ket olyan berendezéseknél használjuk, melyek  rostafeszítésénél nincs, 
    vagy nem elegend�  a kiegyenlít�  elem rugóhatása. A feszít� gy� r� k tökéletesen kom- 
    penzálják a rosták gyártásakor jelentkez�  minimális méretszóródásokat, biztosítva  
    ezzel az egyenletes feszességet a teljes rostafelületen. 
 

F�  alkalmazási terület a rostáknál kb. 8 mm-es lyuktávolságig, de mindenek el� tt kü- 
lönleges rostáknál (hárfarostáknál, hullámrostáknál, drótszöveteknél hosszú szemmel 
és hullámokkal) fejti ki jótékony hatásukat. 

 
 
Szállítási forma: a PU-feszít� gy� r� k 2 különböz�  keménysági fokban szállíthatók: 
   66o Shore A - kb. 1,4 mm drótvastagságig 
   82o Shore A - 1,5-tól kb. 2,5 mm drótvastagságig 
 
 
Szerelési útmutató: A PU-feszít� gy� r� k beépítése 2 acélalátét közé történik (küls�  átmér�  50 mm). 
    A rosták feszítése úgy történik mint korábban. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

acélalátét

PU - feszít� gy� r�

acélalátét

anya

Beépítési vázlat
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Mosófúvóka és csatlakozója  
 
 

 
 
 

        mosófúvóka-szórási szélessége „b” (mm) 
 

távolság 
„a” mm 

PD 5 
1,5 bar 

PD 7 
1,5 bar 

PD 9 
1,5 bar 

200 300 350 500 
300 400 450 600 
400 450 500 650 

 
 
 
Szállítási forma: Az adaptert és mosófúvókát egyesével szállítjuk, hogy a mosófúvókák elhaszná- 
    lódásakor a kapcsolózár segítségével problémamentes csere váljék lehet� vé. 
 
 
Változatok:  PD 5, 5 mm-es furattal (narancs) 
   PD 7, 7 mm-es furattal (kék) 
   PD 9, 9 mm-es furattal (sárga) 
 
 
Szerelési útmutatók: A csatlakozó betéteknek öntömít� , kúpos küls�  menetük van: R 3/4”. Ezek a  
    bels� menet-kapcsolódásnál közvetlenül, vagy küls� menetes kapcsolódásnál egy a 
    kereskedelemben is kapható karmantyúval az összes létez�  mosóberendezéshez 
    problémamentesen szerelhet� k. 
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Ékek és oldallécek  
 
 
 
 
 

 
 

 

 
 
 

· a gépfalak védelmére 

· a széls�  elemek rögzítéséhez cserélhet�  rostáknál  
· síkrosták feler� sítéséhez, ill. préshegesztéssel készített hálók, 

stb. esetén a gépfalak mentén hosszában 

Alap oldallécek 
 

 
Cikkszám 

 
a 

 
b 

 
c 

Súly 
kg-ban 

KWS 000075 1000 75 40  5,0 
KWS 000100 1000 100 40  5,6 
KWS 000150 1000 150 40  8,7 
KWS 000200 1000 200 40 11,0 

 

Kívánságra extra hosszúság és 
magasság is rendelhet�  

Oldallécek beépített acélcs� vel 

PU-ékek beépített acélbetéttel az oldal-
lécek feler� sítéséhez: 
  

 
Cikkszám 

 
a 

 
b 

 
c 

 
d 

Y 
 

°-°-°-°- ban  

Súly 
kg-ban  

KBK 000004 160 40 20 30 3,5 0,2 
KBK 000005 180 40 20 35 4,7 0,3 
KBK 000011 230 40 40 55 3,7 0,7 
KBK 000012 200 40 20 40 5,7 0,4 
KBK 000013 160 40 10 20 3,5 0,2 
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Középfeler � sít �  lécek  
 

 
 

Cikkszám 
 

Lyukelosztás 
Hosszúság 

D 
Magasság 

E 
Szélesség 

F 
 

Súly 
KML 000002 122,5 / 250 / 250 / 250 / 122,5 995 50 60 4,5 
KML 000003 147,5 / 350 / 350 / 147,5 995 50 60 4,5 
KML 000004 122,5 / 375 / 375 / 122,5 995 50 60 4,5 
KML 000005 147,5 / 350 / 350 / 147,5 995 60 80 5,0 
 

· magas kopásállóságú poliuretánból acélvasalással 

· keresztirányban feszített rostáknál a kereszttartókhoz történ�  fele-

r� sítéshez 

· síkrosták feler� sítése az anyagfolyás mentén 

· alaphosszúságok - lásd táblázat -, extra hosszúságok kívánság szerint 

  rostabetét    

véd� sapka véd� sapka 

(illeszked�  csavarok: M 16) 

lyukelosztást: lásd táblázat  
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Véd� peremek  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Dupla véd� peremek     
Cikkszám Lyuk 

f f f f A 
 

B 
Küls�  ffff  

C 
Küls�  ffff  

D 
Magasság 

E 
Csavar 

F 
 

G 
Súly 

KDT000001 14 62 75 80 45 M12 30 0,2 
KDT000002 14 80 90 100 40 M12 45 0,3 
KDT000003 18 88 135 155 55 M16 50 0,9 

 

Egyszer�  véd� peremek 
Cikkszám Lyuk ffff  

A 
 

B 
Küls�  ffff  

C 
Küls�  ffff  

D 
Magasság 

E 
 

Súly 
KBT 000002 18 38 68 75 35 0,2 
KBT 000003 18 38 70 60 45 0,2 
KBT000004 18 38 90 100 45 0,4 

 

Az M16-hoz 

Felhasználás: 

Drót-, m� anyag-, gumirostabetétek feler� sítéséhez a kereszttartókon 
kereszt� l. Nagyobb feszítési szélességnél és/vagy nehezebb rosta-
betéteknél a kereszttartókhoz történ�  ütközést megakadályozza, gátolva 
ezzel az id�  el� tti elhasználódást. 

Egyszer�  véd� perem 
Dupla véd� perem 

Zárókupak 
Zárókupak 

Rostabetét 
Rostabetét 
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Beépítési el � írás 
 
keresztirányban feszített rostákhoz, egyoldali szövetátfedéssel 
 
 

 
 
 

 
 
Beépítési lépések: 
 

1. Az 1. sz. rostát a lelök� dési oldalon, a szövet kiállással felfelé építjük be. 

2. Azután a 2. sz. rostát építsük be, mely rátámaszkodik az 1. sz. rosta kiálló szövetrészére. Majd ugyanúgy a 
3. sz. rostát (a minél már nem szükséges szövetátfedést kialakítani).   

 

FL

G
L

Feladási oldal

3. számú rosta

2. sz. rosta

1. sz. Rosta

SPA

Lelökõdési oldal

FL=peremhosszúság
GL=peremhosszúság+szövetátfedés


