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Feszitési modok

¥
SPA
— —

15-20mm 15-20mm

Anyag

/olyési rany

Anyag
folyasirany

Anyag
folyasirany

keresztben feszitett szitak

SPA = feszitett hossz kivil mérve
FL = peremhossz

hosszaban feszitett szitak

SP| = feszitett hossz belul mérve
FL = peremhossz

hosszaban feszitett szitak
C-perem

SPIA = feszitett hossz egyik oldalon beliil, a masik
oldalon kiv | mérve
FL = peremhossz

A =acsavar kozépvonala és a szita széle
kozti thvolsag

B = a csavar k6zépvonalai kozti thvolsag

L =acsavarok hossza (az SPIA méretb |

SPIA

»

kiall6 rész)
D = menet-méret (jellemz en: M12 - M20)

FL
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Feszit perem formak

~50

: =

~25

A-tipus B-tipus C-tipus

R = perem sugara R = perem sugara menet: M12 - M20
(alapméret R = 6 mm) (alapméret R = 6 mm)

lgény szerint specialis feszitbperem kialakitasok i s lehetségesek

Atfed lemezek

Akkor keriilnek felhasznéalasra, ha tobb hosszédban feszitett szita egymas mogott kerlil beépitésre. Az atfeddlemezek
lefedik a szitak kozti rést, megakadalyozva ezzel a rostalt anyag kihullasat a szitatérbdl.

Az itt bemutatott alaptipusok mellett az atfeddlemezek -kivansag szerint- mas kialakitassal is gyarthatok.

egyenesen kiallo atfed lemez
L = a kiéll6 hossz

rbso/’\/ﬂ)/ @

A 41.000.00 s7. rajz szerinti kivitel A 41.009.00 sz. rajz szerinti Kivitel
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Drotszovetek

négyzetes lyukkal, DIN 4192, A formatum

I f
1l 1

w = lyukméret
— d = drotatmeér

Felhasznalas:

Alapanyag:

Szallitasi forma:

Lyukméret:

Szerelési Utmutatok:

Ez a legszélesebb korben felhasznalhatd szdvet, melyet pontosan meghatarozhaté
elvalasztasi élesség és hosszi élettartam jellemez. Idedlis nagy mennyiség ,
Omlesztett, szemcsés anyag rostélaséara, mint pl. homok, kavics, forgacs, tormelék stb.

magas kopasallésagu rugbacéldrét. - DIN 17233 / 1A szabvany szerint, vagy rozsda-
mentes rugoacéldrét - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310)

tekercsben, konkrét tablaméretre vagva, vagy
igény szerinti feszit peremmel ellatott kész rostaként.

0,32-t |- 36 mm-ig

A jaratos lyukméreteket és a hozzajuk tartozo drétatmér ket a 33-44 oldalon talalhaté
tablazatbdl lehet kivalasztani.

Természetesen egyedi igény szerint egyéb méretek is gyarthatok.

A beépitésre kerllt rostdknak el iras szerinti médon és mértékben kifeszitettnek kell
lennitik. Erre legalkalmasabb a 29. oldalon lathat6é poliuretan feszit elem, mely két
acélalatét kozé szoritva biztositja a kell rugalmasségot és feszit er t. A feszitettséget
rendszeresen ellen rizni - szilkség szerint utanfesziteni - kell.

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az alatdmasztasokon lév gumibetétek
- 28. oldal - 4llapotét és szlikség esetén cserélni kell ket.
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Drotszovetek

téglalap alakd lyukkal, DIN 4192, A formatum

d wQ

Il Il 1l

wL = lyukméret a

hossz drétok

kozott

wQ = lyukméret a

- kereszt drétok

kozott

Felhasznalas:

Alapanyag:

Szallitasi forma:

Lyukméret:

Szerelési Utmutatok:

||: d = drotatmér
i

A téglalap alaku Iyukkal készilt drotszoveteket szintén ©mlesztett szemcsés
anyagokhoz hasznélhatjuk, de lényegesen nagyobb rostalasi teljesitményre képesek.
Idealisan alkalmazhatok akkor ha a rostalandé anyag nagyrésze az elvalasztasi
szemcsenagysagbol all. Az elvalasztas élessége lapos vagy hosszikas szemcsék
esetén, a lapos vagy hosszukas és a négyzetes szemcsék aranyatol fligg.

magas kopasallésagu rugdacéldrét. - DIN 17233 / 1A szabvany szerint, vagy rozsda-
mentes rugoacéldrét - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310)

tekercsben, konkrét tablaméretre vagva, vagy
igény szerinti feszit peremmel ellatott kész rostaként.

A téglalap alaku lyukakkal készilt rostakat minden esetben a megrendel kivansagai
alapjan, megbeszélés szerinti lyukméretekkel és drotatmér kkel készitjik.

A beépitésre keriilt rostaknak el iras szerinti médon és mértékben kifeszitettnek kell
lennitik. Erre legalkalmasabb a 29. oldalon lathat6é poliuretan feszit elem, mely két
acélalatét kozé szoritva biztositja a kell rugalmassagot és feszit er t. A feszitettséget
rendszeresen ellen rizni - szilkség szerint utanfesziteni - kell.

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az alatdmasztasokon lév gumibetétek
- 28. oldal - llapotat és szlikség esetén cserélni kell ket.
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Drotszovet, 1000 tipus

téglalap alaku lyukkal és koztes hullamokkal, DIN 4192, B forma

wL

F

I =

‘KI‘_

Felhasznalas:

Alapanyag:

Szallitasi forma:

Lyukméret:

Szerelési Utmutatok:

A téglalap alaki lyukkal és koztes hullamokkal késziilt drétszéveteket szintén
Omlesztett szemcsés anyagokhoz hasznalhatjuk, de Iényegesen nagyobb rostalasi
teljesitményre képesek. Idedlisan alkalmazhatok akkor ha a rostadlandé anyag
nagyrésze az elvalasztasi szemcsenagysagbol all. Az elvélasztas élessége lapos vagy
hosszukas szemcsék esetén a lapos vagy hosszikas és a négyzetes szemcsék
aranyatél fugg.

magas kopasallésagu rugbacéldrét. - DIN 17233 / 1A szabvany szerint, vagy rozsda-
mentes rugdacéldrét - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310)

wL = alyuk hossz mérete
wQ = a lyuk kereszt mérete
dL = hosszdrét atmér je
dQ = kereszdrét atmér je

tekercsben, konkrét tablaméretre vagva, vagy
igény szerinti feszit peremmel ellatott kész rostaként.

0,4 mm-tél - 25 mm-ig

A téglalap alaki lyukkal és koztes hullamokkal készil rostakat minden esetben a
megrendel kivanségai alapjan, megbeszélés szerinti lyukméretekkel és drétatmé-
r kkel készitjik..

A beépitésre keriilt rostaknak el iras szerinti médon és mértékben kifeszitettnek kell
lennitik. Erre legalkalmasabb a 29. oldalon lathat6é poliuretan feszit elem, mely két
acélalatét kozé szoritva biztositja a kell rugalmasségot és feszit er t. A feszitettséget
rendszeresen ellen rizni - szilkkség szerint utanfesziteni - kell.

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az aladtamasztdsokon lév gumibetétek
- 28. oldal - llapotét és szlikség esetén cserélni kell ket.
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Drotszovet

négyzetes lyukkal és koztes hullamokkal (hullamracs), DIN 4192, C formatum

Felhasznalas:

Alapanyagok:

Szallitasi forma:

Lyukméret:

Szerelési Utmutatok:

A hullamréacsot nedves, nem tdl nagy koptaté hatasu dmlesztett szemcsés anyagok
rostalasahoz hasznéalhatjuk. A vékony drétok megakadalyozzdk az Ugynevezetett
hidképz dést. Rostagépekben, a nagy gyorsulasi érték mellett bizonyos vagohatasuk
is van. A hullamracsok rovidebb élettartamiak min a drétszovetek, de kiemelked a
rostalasi teljesitményuik.
Esztétikus megjelenésik miatt, mas anyagbol gyartva kit n en alkalmas keritések,
kulénbdz burkolatok, tetsz leges térelvalasztok stb. kialakitasara is.

w = lyukméret

d = drotatmér
magas kopasallésagu rugdacéldrét - DIN 17223 /
1A szerint, vagy rozsdamentes rugéacéldrét - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310)
Térelvalasztasi célokra: hegeszthet kemény acéldrotbol, horganyzott drotbol, rozsda-
mentes acélbdl vagy aluminiumbdl is késziilhet.

tekercsben, konkrét tablaméretre vagva, vagy
igény szerinti feszit peremmel ellatott kész rostaként.

A hulldmrécs-rostédkat minden esetben a megrendel kivansagai alapjan, megbeszélés
szerinti lyukméretekkel és drétatmér kkel készitjuk.

A hullamracs-rostakat lehet leg évatosan kell fesziteni. A feszitettséget gyakran kell
ellen rizni és nem szabad ket tulfesziteni. A feszitésre a 29. oldalon lév poliuretan
feszit elem a legalkalmasabb.

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az alatdmasztasokon lév gumibetétek
- 28. oldal - llapotét és szlikség esetén cserélni kell ket.
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Drotszovetek

egy oldalon sik, DIN 4192, E formatum

O N O N
d w
I [ I_ ] 1 H
= i u ] |
w = lyukméret
' ] d = drotatmér
I [ ] ]
] ] I
[l Ll =

Felhasznalas:

Alapanyagok:

Szallitasi forma:

Lyukméret:

Szerelési Utmutatok:

Ez a drétszbvet kdzepes- és durva rostalas esetén hasznaljuk.
A specidlis drétkialakitas egy rendkiviil stabil dréthelyzetet biztosit, a sik fellilet pedig a
rosta-felllet egyenletes elhasznalédasat garantélja.

nagy kopasallosagu rugbacéldrot - DIN 17223 / 1A szerint

tablakban (max 6000x2000 mm-ig) illetve
igény szerinti feszit peremekkel elatott kész rostaként

20 mm-t |- 100 mm-ig

A jératos lyukméreteket és a hozzajuk tartozé drotdtmér ket a 27. oldalon talalhatéd
tablazatbdl lehet kivalasztani.

Természetesen egyedi igény szerint egyéb méretek is gyarthatok.

Az egyoldalon sik drotszéveteknél a sima rostafelliletet mindig a munkaoldalon kell
elhelyezni, forditott beépités eltom déseket és rohamos elhasznalédast eredményez.

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az aladtamasztdsokon lév gumibetétek
- 28. oldal - llapotat és szlikség esetén cserélni kell ket.
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Drothalok

préshegesztéssel készitett hald, DIN 4192, F formatum

k=5

w = lyukméret
d = drotatmér

Felhasznalas:

Alapanyagok:

Szallitasi forma:

Lyuktavolsag:

Szerelési Utmutat6:

A préshegesztésel készitett halokat a kdzepes, de f leg a durva szemcsés anyagoknal
hasznaljuk.

A préshegesztési technoldgia a teljes elhasznalodéasig allando lyukméretet garantal,
tovabba kizarja a drotok egymasra gyakorolt koptato hatasat is.

St 37-k (mangéanacél), vagy rozsdamentes acéldrét (alapanyag: 1.4301)

tablakban (max 3000x2000 mm-ig), illetve
igény szerinti feszit elemmel ellatott kész rostaként.

10-tdl - 140 mm-ig (drétatmérd max 20 mm)
A préshegesztéssel készitett héldkat minden esetben a megrendel kivansagai
alapjan, megbeszélés szerinti lyukméretekkel és drotatmér kkel készitjik.

A drétoknak a rosta fels oldalan mindig az anyagfolyas iranyaval parhuzamosan kell
elhelyezkednilk!

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az aladtamasztdsokon lév gumibetétek
- 28. oldal - llapotét és szlikség esetén cserélni kell ket.
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Harfaszitak, 3000 tipus

a rosta sikjara mer legesen hullamositva

w
t
d
L

Felhasznalas:

Alapanyag:

Szallitasi forma:

Lyukméret:

Szerelési Utmutat6:

= lyukméret

= keresztirany( drétosztas

= drotatmér

= az alatamasztasok atmér je

A kereszt irdnyl drétok nagy tavolsaga miatt a héarfaszitdknak nagy, megnyult
rostafellletik van, ami magas rostateljesitményt eredményez. A hosszanti drétoknak
sajat rezgésiik van, ami nagy mennyiség anyag rostalasa esetén is megakadalyozza
a hidképz dést és az eldugulast.

magas kopasallésagu rugoacéldrot - DIN 17233 / 1A szabvény szerint, vagy rozsda-
mentes rugoacéldrét - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310)

tekercsben, konkrét tablaméretre vagva, vagy
igény szerinti feszit peremmel ellatott kész rostaként.

0,5-t6l - 30 mm-ig
A harfaszitdkat minden esetben a megrendel kivansagai alapjan, megbeszélés
szerinti lyukméretekkel és drétatmér kkel készitjuk.

A kereszt irAnyl drotokat az alatdmasztasokra kell felfektetni.

A rostakat Ovatosan feszitsik ki és a feszességiket rendszeresen ellen rizziik
(lazulast észlelve utanfeszités sziikséges). A feszitésre itt is a 29. oldalon lév
poliuretan feszit elem a legalkalmasabb.

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az alatamasztdsokon lév gumibetétek
- 28. oldal - allapotat és sziikség esetén cserélni kell ket.

11
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Harfaszitak, 5000 tipus

a rosta sikjaval parhuzamosan hullamositva

w = lyukméret
t  =keresztiranyl drétosztas
d =drotatmér
L = az aldtAmasztasok tavolsaga

Felhasznalas:

Alapanyag:

Szallitasi forma:

Lyukméret:

Szerelési Utmutat6:

L1 L2 LX

Y=

A rostafelllettel parhuzamosan hulldmositott hosszanti drotok miatt &tlés, négysz6g-
letes lyukak keletkeznek, melyek viszonylag pontos rostalast eredményeznek lapos
vagy hosszikas anyagoknal is. A keresztiranyl drétok nagy tavolsaga miatt lehet vé
valik egy dnrezgés, mely Ontisztitd hatast biztosit. Ezek a rostak nehezen rostalhaté
anyagokhoz (kocka, lapos vagy hosszikas szemcsék, esetén egyarant) alkal-
mazhatok.

magas kopasallésagu rugoacéldrot - DIN 17233 / 1A szabvany szerint, vagy rozsda-
mentes rugodacéldrét - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) (ez utobbi kivald
tulajdonsagokat biztosit)

tekercsben, konkrét tablaméretre vagva, vagy
igény szerinti feszit peremmel ellatott kész rostaként.

2,0-tdl - 27 mm-ig
A harfaszitdkat minden esetben a megrendel kivansagai alapjan, megbeszélés
szerinti lyukméretekkel és drétatmér kkel készitjuk.

A kereszt irAnyl drotokat az alatdmasztasokra kell felfektetni.

A rostakat Ovatosan feszitsik ki és a feszességiket rendszeresen ellen rizziik
(lazuldst észlelve utanfeszités szikséges). A feszitésre itt is a 29. oldalon lév
poliuretan feszit elem a legalkalmasabb.

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az alatamasztdsokon lév gumibetétek
- 28. oldal - allapotat és sziikség esetén cserélni kell ket.

12
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Harfaszitak, 6000 tipus

valtakozva egyenes és a rosta sikjaval parhuzamosan hullamositott hosszdrétokkal

o
=

N AYAY N

Y AY AY AY AY AY AY A Y

N\ NG NN N\

AT,

w = lyukméret

a ~
[ |

dl

NN NN\
>

keresztiranyu drétosztas
az egyenes hosszanti drotok atmér je L1 L2 LX
a hullamositott hosszanti drétok atmér je

L = az aldtdmasztasok tavolsaga

Felhasznalas: Az egyenes és a rostafelllettel parhuzamosan hullamositott hosszanti drotok valtakozasa
megko-zelit en hdromszog alaku lyukakat eredményez. Az egyenes drotok feszitettek igy
hordozzak az anyagot, a hullamositottak, - melyek kissé vékonyabb drébdl késziilnek - pedig
az onrezgést szolgaljak. Ez nagy terhelhet séget, j6 Ontisztitd hatast és pontos osztalyozast
biztosit. Ezek a rostak nehezen rostalhatdé anyagokhoz (kocka, lapos vagy hosszikéas
szemcsék esetén egyarant) alkalmzhatok.

Alapanyag:

Szallitasi forma:

Lyukméret:

Szerelési Utmutat6:

magas kopasallésagu rugoacéldrot - DIN 17233 / 1A szabvany szerint, vagy rozsda-
mentes rugdacéldrét - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) (ez utobbi kivalo
tulajdonsagokat biztosit)

tekercsben, konkrét tablaméretre vagva, vagy
igény szerinti feszit peremmel ellatott kész rostaként.

2,5-t6l - 12 mm-ig
A harfaszitdkat minden esetben a megrendel kivansagai alapjan, megbeszélés
szerinti lyukméretekkel és drétatmér kkel készitjuk.

A kereszt irAnyl drotokat az alatdmasztasokra kell felfektetni.

A rostakat Ovatosan feszitsik ki és a feszességiket rendszeresen ellen rizziik
(lazuldst észlelve utanfeszités szikséges). A feszitésre itt is a 29. oldalon lév
poliuretan feszit elem a legalkalmasabb.

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az aladtamasztdsokon lév gumibetétek
- 28. oldal - 4llapotét és szlikség esetén cserélni kell ket.
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Rés-szitak

111
|

111 || |—LLL
E

w d

w = réstavolsag
wq = hosszanti lyuk
d

w dq

hosszanti drét atmér je

dq = kereszt irdnyl drét atmér je

Felhasznalas:

Alapanyag:

Szallitasi forma:

Lyukméret:

Szerelési Utmutat6:

A rés-szitakat f ként vizelvonaskor, iszaptalanitaskor vagy mint sz r t alkalmazzuk. A
rés-szitaracsok ott is jol hasznalhaték, ahol a finom drétszévet nem birna a
megndvekedett igénybevételt és a rostélasi hiba, lapos vagy hosszikas szemcséknél
jelentéktelen.

magas kopasallésagu rugoacéldrot - DIN 17233 / 1A szabvany szerint, vagy rozsda-
mentes rugoacéldrét - DIN 17224 szerint (alapanyag: 1.4310) (ez utobbi kivalo
tulajdonsagokat biztosit)

tekercsben, konkrét tablaméretre vagva, vagy
igény szerinti feszit peremmel ellatott kész rostaként.

0,3-tél - 11 mm-ig
A rés-szitdkat minden esetben a megrendel kivanségai alapjan, megbeszélés szerinti
lyukméretekkel és drotatmeér kkel készitjuk.

A rostakat Ovatosan feszitsik ki és a feszességiket rendszeresen ellen rizzik
(lazulast észlelve utanfeszités sziikséges). A feszitésre itt is a 29. oldalon lév
poliuretan feszit elem a legalkalmasabb.

Minden rostacserénél feltétlentl ellen rizni kell az alatdmasztasokon lév gumibetétek
- 28. oldal - allapotat és sziikség esetén cserélni kell ket.
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M _anyaq rostak

RV o] o R = =] TSR 16. oldal
Feszitett M anyag FOSTAK ........cuueiiiiiiiie e 17. oldal
Uni-plank 18. oldal
(1 7 0T L= oSSR 19. oldal
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VIBRO-ELASTIC: amely lazba hoz

Alapinforméciok, hogy On elégedett legyen:
A vibro-elastic szita sokoldalisagaval és el nyeivel all kedves
vev ink rendelkezésére, azaz:
- kis sulya miatt kbnny 06sszeszerelhet ség
- magas osztalyozasi teljesitmény a nagy szitafellilet kbvetkeztében
- hosszu élettartam, melyet a kopasallé poliuretan bevonat nyuijt
- alacsony zajterhelés
- aszita rugalmassaga csotkkenti az eltom dés veszélyét, valamint
gatolja az anyag feltorl6dasat
Alapvet en a vibro-elastic szita gépbe tértén beszerelése ugyanaz, mint
a hagyomanyos feszit peremmel ellatott fémszitdknak, azonban a
tokéletes beszerelése az osztalyozdgépbe nagyobb figyelmet,
érzékenységet igényel. Ezzel kapcsolatosan az
alabbi pontokra figyeljank:
a trahenzek (alatdmaszté bordak)
megfelel kiemelkedése
- atrahenzekre keril gumiprofilok nem
lehetnek kopottak és minden esetben
szlikséges a felszerelésik az

alatamasztasokra
- megfelel befeszitése a vibro-elastic-nak a szitakeretbe, utélag
ellen rizni kell, és ha sziikséges utana kell fesziteni
- kulénosen keresztfeszitett szitaknal figyelni kell, hogy az SPA
méret 10-20 mme-rel kevesebb legyen, mint a fémszitaknal
Mint mindennek az életben ennél a terméknél is igaz, hogy az éremnek két
oldala van. Amit a vibro-elastic (szita v. rosta) egyaltalan nem szeret:
o Pl.: szallitészalagokrél egy pontra tértén nagy mennyiség anyag
feladasa
o Nagy mechanikus terhelés, nagy anyagdarabok feladasa
o A feladott anyag maximum 2-3-szorosa lehet az osztalyozandé
terméknek, pl. 0-8 mm-es elvalasztashoz 0-16 (22) mm-es
szemszerkezet (anyag) a helyes.
Amennyiben a fenti pontokra figyelemmel van, akkor On is az elégedett vibro-
elastic vev k taborahoz tartozik.
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M anyag rostdk magas kopasallésaqu poliuretanbol (PUR )

Keresztben feszitett m  anyag rostak

Spa
L
A

= rostaszélesség a feszit élt |feszit €lig, kivil mérve
= rostahossz - feszit él hossza
= alatimasztasok tavolsaga

Hosszaban feszitett m  anyag rostak

Spi
L
A

= rostahossz a feszit élt |feszit élig, bel r | mérve
= rostaszélesség - feszit él hossza
= alatamasztasok tavolsaga

Sikrostak és viztelenit  racsok

a

O >»9

= rostaszélesség

= rostahossz

= a kereszttartok szélessége
= a kereszttartok tavolsaga
=afeler sit lyukak tavolsaga
= afeler sit lyukak atmér je
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Uni-plank

Magas kopas allésagu m anyag rosta (poliuretan), kénnyen, egyszer en
szerelhet . A beépitéshez nem sziikséges a gép atalakitasa, elemenként
cserélhet . A specialis Iépcs zetes oldalkialakitasanak koszénhet en
hézagmentesen és kdonnyen illeszthet ek.

Haladasi irany D

Szogvas az oldalfalra hegesztve

| - ~
! Leszorito léc Fi S
QU]
v
* »
} | 1000 7
] ™
7 = = 2 % S )
| 315 315 315 |

¢

Az elemek egységesen 315 mm szélesek, maximum 1500 mm hosszban
gyarthatdk és hosszaban 3 db bedntott acélmerevitést tartalmaznak.

Szogvas oz oldalfalra hegesztve

Leszorito

UNI-Plank elem

max, 1900
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Clip-Tec

El ny az 6sszeszerelésnél:

- arovidid alatt
- szerszamok nélkul

- kbnny szerelés

- El nyei miatt kival6éan alkalmas az alsé sik beépitésére.

- Szerelésnél kicsi a helyigény.
- Magas kopas allésagu poliuretan bevonattal készdl
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Gumirostak

GUMIrostak AtEKINIESE .......oovvveiiiiiiiee e 21 oldal
Kereszt- vagy hossziranyban feszitett rostak............cccccceiiieieneeeeeenn, 22 oldal
STKIOSTAK ... e e e e e e e e e 23 oldal
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Gumirostak

Tulajdonsagok:

kup alakara gyartott lyukak ami kival6é ontisztité hatast eredményez
fokozott zajcsbkkent hatas

Szallithato:

hosszanti irAnyban feszitett rostaként
kereszt irAnyban feszitett rostaknént
sikrostaként - acélvasalassal

gumival bevont lyukasztott lemezként
négyzetes, kor vagy hosszukas lyukakkal

Felhasznalas:

zUzott anyagok széraz rostalasahoz
keményk zetekhez az iparban

épitkezési tormelékek Gjrahasznositasakor
szén- koksz rostalasahoz

meészk rostalasahoz
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Gumirostak

Kereszt- vagy hossziranyban feszitett rostak:

szOvetbetéttel a feszit er felvételéhez
ha a fesztav tdbb mint 1100 mm, akkor a rostat legalabb egyszer a
kbzepénél az alatamasztashoz rogzitjuk, elkertlve ezzel a kilonb6z
lengésekb | adddo indokolatlan tonkremenetelt
kulénb6z feszitésilehet ségek

5 és 8 mm kozaotti rostavastagsagnal A kivitel (M - 3)

30 mm-ig terjed rostavastagsagnal B kivitel (M - 4)

30 mm folotti rostavastagsagnal a C kivitelt ajanljuk (M - 1)

A Kkivitel B kivitel C kivitel
M -3 M-4 M-1

Az itt szemléltetett, keresztben feszitett rostdkra bemutatott példak mellett a
hosszéban feszitett rostakhoz is kilonb6z kivitelezések lehetségesek.
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Gumirostak

Sikrostak :

acélgumirostak, kénny Kkivitel
lyukasztott gumilemezek, melyek acélkeretre vannak ravulkanizalva

konny Kkivitel

acélgumirostak, er sitett kivitel

kuléndsen nagy igénybevétel esetén a mindenkori felhasznalashoz
tervezve alakitjak ki az er sitett acélszerkezetet, melyre ravulkani-
zéaljdk a gumirosta lemezt

er sitett kivitel

a feler sités szokasos modon oldallécekkel és ékekkel torténik
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Flggelék

KESZIBIVAIASZIEK L/3.....eeiieiiiiiiiiiiiieiee e 25 oldal
KESZIBIVAIASZIEK 2/3......eeiiiiieiiiiieieeee e 26 oldal
KESZIBIVAIASZIEK 3/3.....eeiiiiiieiiiiieiie e 27 oldal
KUIonboz  gumiprofiloK.........coooiiiiiicce e 28 oldal
Feszit gy r poliuretdnbll............ooovmmiiiii e 29 oldal
Moso6fuvoka és csatlakozija ............cvvveeiiiiiiieeicccceeeee e 30 oldal
EKEK €S OlAANECEK ..o, 31 oldal
KOzépfeler Sit 1ECEK ... 32 oldal
VEA PEIEMEK ...ttt e e e e e e beeeeaa e 33 oldal
BEEPILESI €1 TS oo 34 oldal
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Készletvalaszték 1/3 oldal

Drotszovetek rugbacélbdl, DIN 4192, A formatum

lyukméret  drotvastagsag alapszélesség m-ben kg/m?
w d
1,04 1,30 1,50 1,60 2,10
36,00 6,30 - - X - - 11,92
32,00 6,30 - - X - - 13,16
25,00 5,00 - X - - - 10,58
22,00 5,00 - X - - - 11,76
5,00 - X - - - 12,70
20,00
4,00 X - - - - 50,80
5,00 - X - - - 13,80
18,00
4,00 X X - X X 9,24
5,00 - - - X - 15,12
16,00 4,00 X X - - - 10,16
3,20 X X X - - 6,77
14,00 3,20 X X - - - 7,56
3,20 X X - - - 8,28
12,50
2,50 - X - X X 5,29
3,20 - X - - - 9,03
11,20
2,50 - X - - - 5,79
3,20 - - - X - 9,85
10,00 2,50 X X - X X 6,35
2,00 X - - - - 4,23
3,20 - X - - - 10,66
9,00 2,50 - - - X - 6,90
2,20 X X - - - 5,49
1,80 - X - - - 3,81
2,50 X X - X X 7,56
8,00
2,00 X X X - - 5,08
2,50 X X - - - 8,27
7,10
1,80 X - - - - 4,62
2,00 X X - - X 6,12
6,30
1,60 X - - - - 4,12

6,00 2,80 - X - - - 11,31
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Készletvalaszték 2/3

Drotszovetek rugdacélbdl, DIN 4192, A formatum

lyukméret  drétvastagség alapszélesség m-ben kg/m?
w d
1,04 1,30 1,50 1,60 2,10
2,00 - - - X - 6,88
5,60
1,60 - X - - - 4,52
2,50 - X - - - 10,58
5,00 2,00 X X - X X 7,26
1,60 X X - - - 4,93
2,50 - - - X - 11,34
4,50
1,80 X - - - - 6,53
2,00 - X - X - 8,47
4,00 1,60 X X X - X 5,81
1,25 X - - X X 3,78
3,50 1,50 - X - X X 5,72
1,40 X X - - X 5,47
3,15
1,12 X - - - - 3,73
2,80 1,40 - - - X - 5,93
1,50 - - - - X 7,14
2,50
1,20 - 1,20 - X - 4,94
2,24 1,12 - - - - X 4,74
1,20 - - - - X 572
2,00
1,00 X - - X X 4,23
1,12 - - 1,55 - - 5,46
1,80
0,90 - X - - - 3,81
1,60 0,80 - X - - X 3,39
1,50 0,90 - - X - X 4,29
1,25 0,63 - - - X X 2,68

1,00 0,50 X - - X X 2,12




H-3000 Hatvan-Nagygombos
Tel: +36-37-341-231
Fax: +36-37-540-035

E-mail: hutter@h-s.hu

Web: www.h-s.hu

Készletlista 3/3

Droéthaldk rugbacélbdl, DIN 4192, E formatum

lyukméret  drétvastagség alapszélesség m-ben kg/m?
w d
1,00 1,30

12,00 # - 22,03

71
10,00 X - 15,68
12,00 # - 24,38

63
10,00 X - 17,40
10,00 X - 21,17

50
8,00 X - 14,01
10,00 # X 25,40

40
8,00 X X 16,93
8,00 # # 18,47

36
6,30 X X 11,92
8,00 X X 20,32

32
6,30 X X 13,16
6,30 X # 16,10

25
5,00 X X 10,58
6,30 # X 19,17

20
5,00 X X 12,70

# a jov ben alapkészletként kezeljiik
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Kulonboz

qumiprofilok
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Feszit qy r poliuretanbol

Beépitési vazlat

acelalatet

PU - feszit gy r
acelalatet
2 /—L
0
%/5/'

Felhasznélas: A feszit gy r ket olyan berendezéseknél hasznéljuk, melyek rostafeszitésénél nincs,
vagy nem elegend a kiegyenlit elem rugohatasa. A feszit gy r k tokéletesen kom-
penzaljak a rostak gyartasakor jelentkez minimalis méretszérodasokat, biztositva
ezzel az egyenletes feszességet a teljes rostafelileten.

F alkalmazasi teriilet a rostaknal kb. 8 mm-es lyuktavolsagig, de mindenek el tt ki-

I6nleges rostédkndl (harfarostaknal, hullamrostaknal, drotszoveteknél hosszd szemmel
és hullamokkal) fejti ki jotékony hatasukat.

Szallitasi forma:a PU-feszit gy r k 2 kilonb6z keménysagi fokban szallithatok:
66° Shore A - kb. 1,4 mm drétvastagsagig
82° Shore A - 1,5-t6l kb. 2,5 mm drétvastagsagig

Szerelési Utmutato: A PU-feszit gy r k beépitése 2 acélalatét kozé torténik (kils atmér 50 mm).
A rostak feszitése ugy torténik mint korabban.
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Mosoflivoka és csatlakozoja

mosoéflivoka-szorasi szélessége ,b” (mm)

tavolsag PD 5 PD 7 PD 9
,a" mm 1,5 bar 1,5 bar 1,5 bar
200 300 350 500
300 400 450 600
400 450 500 650

Sz4llitasi forma: Az adaptert és mosofavokéat egyesével szallitjuk, hogy a mosofuvokék elhaszna-
l6dasakor a kapcsolézar segitségével problémamentes csere valjék lehet vé.

Véltozatok: PD 5, 5 mm-es furattal (narancs)
PD 7, 7 mm-es furattal (kék)
PD 9, 9 mm-es furattal (sarga)

Szerelési Utmutatok: A csatlakozo betéteknek éntomit , kipos kils menetik van: R 3/4”. Ezek a
bels menet-kapcsolddasnal kdzvetleniil, vagy kills menetes kapcsolédasnal egy a
kereskedelemben is kaphaté karmantylval az 6sszes létez mosoberendezéshez
problémamentesen szerelhet k.
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Ekek és oldallécek

PU-ékek beépitett acélbetéttel az oldal-

U lécek feler sitéséhez:
v Y Sy
Y A Cikkszam a b ¢ d kg-ban
T2 = ban
o2 KBK 000004 160 40 20 30 3,5 0,2
T 222 KBK 000005 180 40 20 35 4,7 0,3
A ps KBK 000011 230 40 40 55 3,7 0,7
o 222 KBK 000012 200 40 20 40 5,7 0,4
t==p~ KBK 000013 160 40 10 20 35 0,2
40
Oldallécek beépitett acelcs vel T
b2 Alap oldallécek
— il Saly
I Cikkszam a__b ¢ kgban
© B P KWS 000075 1000 75 40 5,0
KWS 000100 1000 100 40 5,6
KWS 000150 1000 150 40 8,7
= KWS 000200 1000 200 40 11,0

Kivansagra extra hosszusag és
magasség is rendelhet

a gépfalak védelmére

a széls elemek rogzitéséhez cserélhet rostaknal

sikrostak feler sitéséhez, ill. préshegesztéssel készitett halok,
stb. esetén a gépfalak mentén hosszaban
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Kozépfeler sit lécek

magas kopéasallésagu poliuretanbdl acélvasalassal

keresztirAnyban feszitett rostaknal a kereszttartokhoz tortén fele-

r sitéshez
sikrostak feler sitése az anyagfolyas mentén

alaphosszlsagok - lasd tablazat -, extra hosszusagok kivansag szerint

[k u

——=Vved sapka —=Vveéd sapka
— — =
e ] L n |
rostabetét | i i
23 | D g
25 |18 \ JJ
——::zzf—— ————— - _——— @»—(u
\,,,
L45] L4¢o,]
E
lyukelosztast: lasd tablazat
(ileszked csavarok: M 16)
Hosszlsaw Magassac Szélessés
Cikkszam Lyukelosztas D E F Suly
KML 000002 122,5/250/250/250/12: 995 50 60 4,5
KML 000003 147,5/350/ 350/ 147,5 995 50 60 4.5
KML 000004 122,5/375/375/122,5 995 50 60 4.5
KML 000005 147,5/350/350/147,5 995 60 80 5,0
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Véd peremek

Felhasznalas:

Drét-, m anyag-, gumirostabetétek feler sitéséhez a kereszttartokon
kereszt |. Nagyobb feszitési szélességnél és/vagy nehezebb rosta-
betéteknél a kereszttartokhoz tortén Utkozést megakadalyozza, géatolva
ezzelazid el tti elhasznalédast.

Dupla véd perem

Egyszer véd perem
gy P Zarokupak

Zé&rokupal

*****

f@ﬁ\m

Nl = |
| ( i —
F / g )
|

| "Rostabetét - )
‘ Rostabetét
|
| <M16 w
|

lam)

i
A -

==y

T [
: M
I O
D
|
Egyszer véd peremek
Cikkszam  Lyuk ff Kils ff Kuls ff  Magassag
A B C D E Suly
KBT 00000z 18 38 68 75 35 0,2 Az M16-hoz
KBT 00000: 18 38 70 60 45 0,2
KBT000004 18 38 90 100 45 0,4
Dupla véd peremek
Cikkszam Lyuk Kuls f Kuls ff Magassé Csavar Suly
ff A B C D E F G
KDTO000001 14 62 75 80 45 M12 30 0,2
KDT000002 14 80 90 100 40 M12 45 0,3
KDT000003 18 88 135 155 55 M16 50 0,9
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Beépitési el iras

keresztiranyban feszitett rostakhoz, egyoldali szévetatfedéssel

Feladasi oldal

3. szamu rosta

SPA

/L\

elokddési oldal

FL=peremhosszlsag
GL=peremhosszlusag+szovetatfedés

Beépitési lépések:

1. Az 1. sz. rostat a lelék dési oldalon, a szovet kiallassal felfelé épitjuk be.

2. Azutan a 2. sz. rostéat épitsik be, mely ratamaszkodik az 1. sz. rosta kiéll6 szovetrészére. Majd ugyanugy a
3. sz. rostat (a minél mar nem szilkséges szovetatfedést kialakitani).
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